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Expediteur: le BUREAU INTERNATIONAL 



PCT 

NOTIFICATION D'ELECTION 

(r6gle61.2duPCT) 


Destinataire: 

Commissioner 

1 1^ Donsrtmpnt nf Cnmm&rrfr 
\j o LJtsyjai it i ici n ui uuiiiiiici^c 

United States Patent and Trademark 
Office, PCT 

2011 South Clark Place Room 
CP2/5C24 

Arlington, VA 22202 
ETATS-UNIS D'AMERIQUE 

en sa quality d' off ice elu 


Date d'expedrtion (jour/mo is/an nee) 

OSjanvier 2001 (05.01.01) 




Demande internationale no 
PCT/FROO/00995 


Reference du dossier du deposant ou du mandataire 
D277 PAT 498 WO 


Date du d£pot international Gour/mois/annee) 
14 avril 2000 (14.04.00) 


Date de priorite (jour/mo is/an nee) 

21 avril 1999 (21.04.99) 


Deposant 

FURODET, Philippe 



1. L'office design6 est avis6 de son election qui a 6t§ faite: 

X"| dans la demande d'examen preliminaire international presentee a l'administration chargee de I'examen preliminaire 
international le: 

17 novembre 2000 (17.11.00) 



| | dans une declaration visant une election ulterieure deposee aupres du Bureau international le: 



2. (.'election j_Xj a 6te faite 

| | n'a pas ete faite 

avant I'expiration d'un delai de 19 mois a compter de la date de priorite ou, lorsque la regie 32 s'applique, dans le delai vis6 
a la regie 32.2b). 





Fonctionnaire autoris6 




Bureau international de I'OMPI 






34, chemin des Colombettes 


Kiwa Mpay 




121 1 Geneve 20, Suisse 




nodetelecopieur: (41-22) 740.14.35 


no de telephone: (41-22) 338.83.38 
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F-42000 Sarnt-Etienne 
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OPINION ECRITE 
(rfegle 66 du PCT) 



Reference du dossier du deposara ou du mandataire 
D 277 PAT 498 WO 



Date tfaxpeolSon 
Qovtfmols/arw&e) 



13.02.2001 



DELAJ DE REPONSE 3 mots a compter 

! de la date cf expedition Indlquee o-dessus 



Demande Internationale n* 
PCT/FROO/00995 



Date du depot international QouTfmois/8nn6e) 
14/04/2000 



Date de prtorttt Qoutfmobfcnnte) 
21/04/1999 



Classification Internationale des brevets (OB) ou a la tote classification rationale at CtB 



Dd pos ant 




SERINOX et al. 







1 . La presente opinion ecrite est la premiere opinion de cette nature r6digee par ('administration charge de fexamen 
preTtminaire international. 

2. La presente opinion contient des Indications et las pages correspondartes relatives aux points suivants: 



I 

II 
III 

IV 



VI 
VII 
VIII 



B Base de I'optnton 

Q Priorite ; 

S Absence de formulation tfopinion quant a la nouveaute, I'a&ivite inventive et la possibility 
d 'application industrielle 

□ Absence cTunrtd de I'invention 

S Declaration motives salon la regie 66.2(a)(li) quant a la nouyeaute, I'acth/ite inventive et la possibiiite 
d'application industrielle; citations et explications a fappui de cette declaration 

□ Certains documents cites 
® Irregularites dans la demande Internationale 
B Observations relatives a la demands intemationale 

Le deposant est invite" a repondre a la presente opinion. 

Quand? Voir le dOal Indique plus haul Le deposant peut, avam rexpiratlon oe ce daiai, en demander la prorogation a 
radmiristration chargee de rexamen praBmlnalre international (voir fe regie 66,2.d). 

Comment? En preserrtant une reponse par ecrtt, acompagnee te cas acrteant da modifications, eontormement a la regie 66.3. 
Pour la forme et la tangue des modifications, voir les regies 66.6 et 66.9. 

En outre: Pour una posslbQitd addffionnelle de presenter des modifications, voir la regie 66.4. 

Pour robfigation fafte a fexamfnateur de prendre en consideration des modifications ou des arguments, voir la regie 66.4 bis. 
Pour une communication offlcleusa avec rexaminateur. voir la regle?i66.6. 

f 

En I 'absence de reponse, le rapport (fexamen preliminain? international sera etabll sur la base de la presente opinion. 
La date rimite tfetablissement du rapport d'examen 

prfiUmtnaire International conform em ent a la regie 68.2 est le; 2 1/08/2001 . j. 



Norn et adresse postals de radmlnlstratlon ctiargee de 
I'examen preiiminairs international: 

ST Office europeen das brevets 
/ffl) 0-6029B Munich 

■ Sy Tel +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 ©pmu d 
Fax +49 89 2399 - 4465 



Fonctionnairp autorise / Examlnateur 
Canelas, R.F. 



Agent des fdrmafites (y comprls prolongation de deiais) 
Dolezel, A 

N* de telephone +48 69 2399 2940 




Formulatre PCT/? PEA/408 (feuine de dtro) (Janvier 1994) 



# • 

OPINION ECRITE Demode Internationale n* PCT/FR00/QO995 

l. Base de I'opinton 

1 Cette opinion a ete redigee sur la base des elements <>apres (les feuiUes de remplacementqui ont M remises a 
" Voffice recepteur en rtpcnse a una invitation faite conformtment a lartide 14 sont constdertes. dans la prtsente 
opinion, comme 'initialement d^posees'.) : 
Description, pages: 

1-13 version initiate 

Revendications, N°: 

1-33 version iniliale ■ 

Dessins, feu tiles: 

1/9-9/9 version initiate 



2. En ce qui conceme ta langue, tous las elements indiques ci-dessus etaient a la disposition de (administration ou 
lut ont ete remis dans la langue dans laquelle la demande intemationaie a ete deposee, sauf indication contraire 
donnee sous ce point. 

Ces elements etaient a la disposition de ^administration ou lui ont ete remis dans la langue suivante: , qui est : 

□ la langue d'une traduction remise aux fins de la recherche intemationaie (selon la regie 23.1 (b)). 

□ la langue de publication de la demande intemationaie (selon la?regle 48.3(b)). 

□ ta langue de la traduction remise aux fins de f'examen pretiminaire Internationale (selon la regie 55.2 ou 
55.3). 

3. En ce qui conceme les sequences de nucleotides ou d'aeide amines divulguees dans la demande 
Internationale (le cas echeant), I'examen preliminaire intemationaie & 6te effectue sur ta base du listage des 
sequences : 

j 

□ contenu dans ta demande intemationaie, sous forme 6crfte. 

□ depose* avec la demande intemationaie, sous forme dechrffrabte par ordinateur. 

□ remis ufterieurement a ('administration, sous forme ecrite. ' 

• □ remis ufterieurement a ('administration, sous forme dechiff rabla par ordinateur. 

□ La declaration, selon laquelle le listage des sequences par ecrit et fourni ulterieurement ne va pas au-dela 
de la divulgation faite dans la demande telle que deposee, a etfe foumie. 

□ La declaration, selon laquelle les informations enregistrees sous dechiff rable par ordinateur sont identiques a 
celles du listages des sequences Presente par ecrit, a 6t6 foumie. 

4. Les modifications ont entraTne i'annulation : 



Formulalr* PCT/IPEA/40B (cadres l-vili, feuiile 1) Quillet 1998) 
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OPINION ECRUE Demande intemationale n« PCT/FRQO/00995 



□ de la description, pages : 

□ des revendications, n°° : 

□ desdessins, feuflles: 

5 □ Le present rapport a ete tormule abstraction faite (de certaine4 des modifications, qui ont ete considered 
comme aJlant au-dela de ('expose de Invention tel qui! a ete oppose, comme il est indique ci-apres (regie 
70.2(0) : 

(Toute feuille de remplacement comportant des modifications de cette nature doit etre indiquee au point 1 et 
annexes au present rapport) 

6. Observations compl6mentaires, le cas echeant : 



III. Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, ractrvrte Inventive et la possibility d'application 
industrielle 

1. La question de savoir si I'objet de I'invention revendiquee semble efre nouveau, impliquer une activite inventive 
(ne pas etre evident) ou etre susceptible d'application industrielle ria pas ete et ne sera pas examinee pour ce 
qui conceme : 

□ I'ensemble de la demande international, 
S les revendication n* 4, 1 7, 33, 

parce que : 

□ la demande intemationale, ou les revendications n°* en questbn, se napporterrt a I'objet suivant, a regard 
duquel ('administration chargee de i'examen preliminaire international n'est pas tenue d'effectuer un examen 
preliminaire international {pniciser) : 

H la description, les revendications ou les dessins (en indiquerlas Aliments d-dessous), ou les revendications 
n w en question ne sort pas ctairs, de sorte qu'il n'est pas possible de formuler une opinion valabie 
{precise r): 

voir feuille separee 

□ les revendications, ou les revendications n M en question, ne se fondent pas de facon adequate sur la 
description, de sorte qu'il n'est pas possible de formuler une opinion valabie. 

I 

• □ il n'a pas ete §tabli de rapport de recherche intemationale pour les revendications n" en question. 

2. Le listage des sequences de nucleotides ou cracides amines n'estpas confonme a la norme prevue dans 
Tannexe C des instructions administratives, de sorte qu'il n'est pasfcpossible de formuler une opinion ecrite: 

□ le listage presents par ecrit n'a pas ete foumi ou n'est pas conform e a la norme. 

□ le listage sous forme dechiffrable par ordinateur n'a pas ete fobmi ou n'est pas conforme a la norme. 



Fbrmmaire PCT/1 PEA/408 (cadres l-VIH. feuille 2) (jufllet 1998) 





OPINION ECR1TE 



Dem^ndemtemationalen'' PCT/FR00/00995 



V Declaration motive* selon ta regie 66^a)f.i) quant a ta rtovveadte, I'actrvrte inventive et la possible 
^application industrielte; citations et explications a l'appui de eette declaration 



Possibility d'appKcation industrielte flA) Revendications 

2. Citations et explications ;* 
voir f euille separee 

VII. trregularitee dans la demande Internationale : 

Les irregularites suivantes, concemant la forme ou le contenu de la demande irtemationale, ont ete" constatees : 
voir f euille separee 

VIII. Observations relatives a la demande Internationale 

Les observations suivantes sont faites au sujet de la clarte des revenolcations, de la description et des dessins 
et de la question de savoir si les revendlcations se fondent errtierement sur la description : 
voir feuille separee 



1. 



Declaration 
Nouveaute (N) 

ActMte inventive (IS) 



Revendications 1 -3.19-21 ,30 
Revendicattons 1 0,1 3-1 6,24-26.31 .32 



FormulaJro PCT/iPEA/408 (cadres l-VTII. feuille 3) QuHlet 1996) 



OPINION ECRtTE 
FEUILLE SEPAREE 



OemSnde Internationale n° PCT/FR00/00995 



Concernant le point V 

Declaration mo twee selon la regie 66-2(a)(ii) quant i la nouveaute, lactivite 
inventive et la possibility duplication industrielle; citations et explications a 
I'appui de cette declaration 

II est fait reference aux documents suivants: 

D1: US-A-2 339 032 (SCHLENZIG) 11 janvier 1944 (1944-01-11) 

D2: PATENT ABSTRACTS OF JAPAN vol. 008, *io. 197 (M-324), 1 1 septembre 

1984 (1984-09-11) -& JP 59 087925 A (TOVJOTA JIDOSHA KK), 21 mai 

1984(1984-05-21) 

D3: PATENT ABSTRACTS OF JAPAN vol. 01 0, Jno. 002 (M-444), 8 janvier 1 986 
(1986-01-08) -& JP 60 166127 A (NISSAN JDOSHA KK), 29 aout 1985 
(1985-08-29) 

D1 (voir figures) decrit un precede d'emboutissage du |ype selon lequel on emboutit 
une tole (1 1) entre une matrice (21) et un poin$on (1) serre par des serres-flan avant 
(7,12) et arriere (12,7) ou le serre-flan 12, gauche est Slargi vers Parrfere par rapport a 
I'art anterieur et presente sur I'extr6mit6 adjacente au poingon 4 une forme galbee, et 
sur une plus grande longueur de serre-flan, en lieu et pflace de Tangle droit des serres- 
flan de I'art anterieur. 

L'objet de la revendication 1 n'est done pas nouveau (Art 33(2) PCT). L'objet de la 
revendication 19 n'est pas nouveau non plus par les m§mes raisons. 

On remarque, que meme si on clarifie la forme de la matrice pour faire une distinction 
entre un outil du type selon la fig. 1 de la demande et dfclui de D1 f l'objet des 
revendications 1 et 19 serait Evident comme combinaison d'un proc6de /outil selon les 
preambules des revendications 1 et 19 et la forme des^serres-flan de D2, fig. 13 et D3, 
fig. 4, puisque Texpression "forme galb§e" est insuffisafrte pour faire la distinction entre 
la forme illustr6e dans la demande et un arrondit du bard, bien connu de I'art anterieur 
et qui permet aussi une d6formation progressive d'uneftole en profondeur. 

i 

i 

Les objets des revendications 2, 3, 20, 21 et 30 ne sort pas nouveaux non plus. Les 
objets des revendications 10, 12-16, 18, 24-26, selon leur formulation s'agissent des 



Formulate PCT/FeutHe s6pardeM08 (teulUe 1) (OEB-avril 1997) 
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ON ECRITE DeflWKei 



OPINION ECRrre uei.™ue iriemationale n° PCT/FR00/0O995 

FEUILLE SEPAREE 



options evidentes pour I'homme du metier. 

On remarque que si le demandeur fomnule des revendications independantes 
comprenant la caracteristique seion laquelle le serre-flan reproduit partiellement la 
forme creee par le poin9on it faudra ajouter que Toutil sb destine a realiser des 
empreintes successives sur une meme tole, puisque c'bst dans ce cas qui on a I'effet 
du serrage plus progressif. 

Uobjet des revendications 31 et 32 est nouveau (Art 33(2) PCT) par rapport a son etat 
de la technique plus proche, defini par le prSambule de la revendication 31 et dans la 
page 3 de la description, 4eme paragraphe, mais n'impflique d'activite inventive (Art 
33(3) PCT) puisque sous un point de vue de la conception du produit considere 
independamment du procede de fabrication, il est trivial de faire les cotes des formes 
creuses d'une banquette avec une forme galb§e, pour kvoir plus de contort, ou de 
joindre les places, pour y parvenir a asseoir plusieurs personnes. 

Concernant le point VII 

Irregularites dans la demande Internationale 

Plusieurs revendications component 22 reference aux dessins, sous la forme de la 
reference AV ou AR au lieu de Avant ou Anriere; aussi,; dans la revendication 1 1 "sa 
partie B", "a la demie-forme A", "la fl^che-.-' 1 et , dans les revendications 15, 10, 17 t 22 
"la zone 130 AV) M la partie de support B" '(droite) 1 , "satpartie B u , tt sa partie AV". En 
vertu de la regie 6.2 a) PCT, les revendications ne doi\tent pas comporter de telles 
references, sauf lorsque cela est absolument n6cessaite, ce qui n'est pas le cas ici, Les 
references doivent etre mises sous la forme de signes'de reference mis entre 
parentheses (r^gle 6.2 b) PCT). Les caracteristiques dfes revendication doivent etre 
clarifiees pour qu'on puisse les comprendre sans regacader les dessins. 

Cpncernant le point Vt|i 

Observations relatives a la demande Internationale 

[ : 

Les revendications 1 et 19 ne sont pas claires (Art 6 P^T) puisque elles definissent son 
objet "par rapport a Tart anferieure" ,sans qu'il soit donfc clair d'une lecture de la 
revendication quelles sont done les caracteristiques drfl'objet de la revendication, 



Formutaire PCT/Feuille $6perSeAK>8 (foullle 2) (OEB-avrll 1997) 



il 
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j^ONECRITE oJ^eWemationalen' PCT/FR00/00995 
FEUILLE SEPAREE 



puisque il n'est pas clair de la revendication quelles sort les cararteristiques de cette 
art anterieure. 

Les revendications 4 et 17 sont trop vaguement deflnie's pour qu'on puisse les 

t 

comprendre. 

La revendication 33 n'est pas claire puisque il n'est pas clair quelles sont les 
caracteristiques du jeux de cales de matnce. 



Fomiuiaire PCT/FcuBle s6paree/406 (teulllo 3) (OE&-avri1 1997) 



, pp^potoeb EuropBisches European Office europeen 

Patents^ Patent Office des brevets 

TX 523GS6epmud n^.M-taSa Directorate G«neral 2 Direction Gene rate 2 



Correspondance avec I'OEB en ce qui concerae les demandes PCT, chapitre II 

Pour etre sur que voire demande PCT. chapitre II. sera traitte aussi vita que possible, vous Ubb pries 
tfutiliser les etiquettes autocollames cnjoinies avec le coumer relatif a la demande envoye a I on .ce a 
Munich. 

Une de ces etiquettes devrait etre apposee a un endrolt bien visible, a la partie superieure de I'ervtate de 
la lettre ou du formulaire etc. qua vous deposez. 



OEB Form 2004 11.S3CSX 





j m 


REQUtTE 

Lc soussigne requien que la prfseme demande 
Internationale soit tnritec confonnemcot au Traite; de 
cooperation cn manere de brevets. 


i 

Date du depot international 


Nom dc r office rtiepteur et "Demande Internationale POT 


Reference du dossier du deposant ou du rnandataire ffacultatif) 
(it caroctera au mezri&wtf D 277 PAT 4 98 WO 


Cadrtn*! TTTRE DE L' INVENTION ProcSde et outils d 9 emboutissage , applications 
notamment k 1 'emboutissage de banquettes, et articles emboutis, notamment 


hppqiiPtfP e "TISI ^QTinac ; — 

Cadre n" 11 DEPOSANT J 


Norn ei adressc : (Norn defamUUsuiyiduprinom; pour unt person™ 
offietellt complete. L 'adrtsse doUcomortndre lc code postal «k"wfiiWUjm§ 
radresse indiguee dans ce cadre err / Etat ou le deposant a son domicile si aucun domicile 
n 'est indique ci-dessous.) 

SERINOX 

Route de Ste Marguerite ' 
63307 THIERS cedex 

i 


r~l Ceae personne est aussi 
' — ■ inventeur. 

n*dc telephone 
ipdeufleeopieur 
If de teleirapruncur 


Nationality (nom de TEiat) : 
FR 


Domicile (nom dcll'tiar) : 

' FT? 




Cadre n- III AUTRE(S)D£l'OSANT(S)OU(AUTRE{S))INVENTEUR(S) 


Npm d adressc : (Nom de famillt Suivi da prenom; pour une personne morale, designation 
Officielie complete. L'adresse doit comprendrek code postal tilt nom du pays, ^poysde 
1 adresse inaiquie dans ce cadre est I 'Etat oitJe deposant a son domtci It st outrun domicile 
n 'est indique ci-dessous.) 

FURODET Philippe 

c/o SERINOX ; 
route de Ste Marguerite 
63307 1HIERS 


Cette personne esc : 
|~^| deposant seulemcm 

fipj deposant tt inventeur 

| [ inventeur seulcmcni 
Pi cette case est cocker 
tie pal remplir la suite J 


Nationalkc (nom de l'Erai) : 

FR 


Domicile (nom ddrEtal) : 

FR 


SSEsr- 851 □ □ ssste«ftsf • □ ister-'^ □ sssssaass? - 


D'autres deposants ou inventcurs sont indioues sur unc feuille annexe. ; 


Cadre n- IV MANDATAIRE OU REPRJfeSENTANT COMMUN; OU ADRESBE POUR LA CORRESPONDANCE 


Lapcjsofmcdontl'ideniuaestdonnecci^^ JTT] mandaialre 1 1 reprcsoilant commuri 
du ou des deposants auprcs des eutorites inrcrnaiionaJes competentes, comme: 1«J 1 — « _ 


Nom et adressc : (Worn de famille suivi 4u prinom; ppw me persotme morale, designation affidietle 
coBipiitc. L'odrtjjedoiicamprendnU code postal tt Ir nom dupfiysj 

RICBEBOURG Michel 
Cabinet Michel RICHEBOURG 
Le Clos du Golf 
69 rue Saint-Simou 
. F-420OO SAINT-EITENKE (FRANCE) 5 


flTde telephone 

(33) 4 77 43 37 10 
n*det£!6copieur 

(33) 4 77 43 37 19 

4e t£lennprimcur 


1 — ] Adressc pour la correapondancc : eocher ccttc case lorsquc aucun mandataire m rcpresentwit eommun n'esVn'a ctfdfeignd 
1 1 et que Vespace ci-dessus est utilise pour JndiQuer unc adressc spiriale a laquclle la correspond wict doit ftrc envoyce. 



Formulaire PCT/RO/lOl (premiere feuille) Quillet 1998; r&mpression jwmer 1999) • Voir Us notes relatives auformulairedertqueie 



Fcuillcn* .2 



C»drc n* V DESIGNATION D'SXATS" 



Les designations suivamcs sont totes conformeroent a la regie 4.9a) (cocker la caijej appropriies: un* au moins doitl'itrej 

Brf rcf ^p^bUvci ARIP^^K Qiana. GM Gamble, KE Kenya, LS Lesofco. f^^ala 
■ ^^"^ ^babwe et tout tun Etai qui est un Euu contrattant d^HHoco 



iwi, SD Soudan, SZ Swanked, 
ieole de Harare et da PCT 



ARIF^Hp 

UG Ouganda. 

Breret eurasieo : AM Ajmenie, A2 Azerbaijan, BV Belarus. KG Krghizisttn, K? Kazakhstan MD Republic^ de 
Moldova, RU Federation de Russie, TJ Tadjikistan, TM Turkraenistac ct torn awe Etai qui est un Etai contraoam de la 
Convention sur le brevet curasiea et du PCT 

Brevet ecropfen : AT Awriche. BE Belgiquc, CH et U Suisse'* Liechtenstein CY Chypre, DE AJIcma^e, 
DK Dancmanc ES Espagnc, FI Finland*, FR Franee, GB Royaume-Uni. GR Greet, IE irlande, IT Italic, 
LU Luxembourg, MC Monaco, NL Pays-Bas. PT Portugal. SE Sued&et tout autre Elat qui est un Em contractam dc la 
Convention Sur le brevet cvfopeen et du PCT 

Brevet OAPI : BF Burkina Faso, BJ Benin, CF Republique (jentrafricalnc, CC Congo, CI Cote dlvotre, 
CMCameroun, GA Gabon, CN Gulne*, GW Gtnnee-Bissau, ML Mali, MR Mauritania NE Niger, SN Senegal, 
TD Tchad, TG Togo ettout autre fetal o^ieaujiEtatmembrcderOAI^etua Etai contractam du PCT (si wit aurtfomt 

deprottcHanou&truitemcrtcsts^ 

Brevet national (si mi mare forme de protection aude traUetxent estsouhaUii le prccisersur la BgnepointiUie) : 



B EA 



EP 



OA 



H 

a 

B 
El 

a 
® 



a 

B 

H 
H 
B 
IS 

a 
a 

S3 

s 

B 
B 

si 

B 

63 
B 
H 

19 
B 

9 

B 

a 

B 

a 
s 



AL Albanie EI 

AM Armenie B 

AT Autriche B 

AU Austraiic B 

AZ Azerbaijan B 

BA Bosaie-Herzlgovine ( B 

BB Barbade B 

BG Bulgarie 

BR BresU B 

BY Bdlarus B 

CA Canada Bl 

CHetLI Suisse ct Liechtenstein B 

CN Chine B 

CU Cuba B 

CZ Republique teheque B 

DE Ailemagne B 

DK Danemark B 

EE Estonie B 

ES Espagne B 

FI Finlande 

GB Royaume-Uni 

GD Grenade 

GE Giorgie 

GH Ghana 



LS 
LT 
LU 
LV 



Lesoftto 

Luxembourg 
Lcttonie 



MD Republique de Moldova 

MG Madagascar 

MK Ex>R2pubb*que yougoslave dc Maccdoine . 



B 

81 
H 
B 
B 
B 



MN Mongolie 

MWMaJayi 

MX Mexifjue 

NO Norvcgc 

NZ Nouville-Zaande . . . 

PL Pologic 

PT Portugal 

RO Roufttnnie 
RU Federation dc Russic . 
Soudan 
Suede 
Stngapour 



SD 
SE 
SG 

sr 

SK 
SL 
TJ 
TM 
TR 
TT 
UA 
UG 
US 



Slovcaic 

SJovaquIe 

Sierra|Leone 

Tadjikistan 

Turknfcnistan ....... 

Turqule 

Trinh^-et-Tobago 

Ukraine 

OugairiJa 

fetats-Wnis d'Ameriquc . 



GM Gamble 

HR Croatie B 

HU Hongric 8 

ED Indonesie G£| 

IL Israel B 

IN Inde B 

IS Islande : 

JP Japon B Ouzbejcisian 

KE Kenya B VN Vietrim 

KG Kirgbizistan B YU Yougcilavie 

KP Republique populaire democratique dc Corce . B ZVV Zimbabwe 

Cases reservees pl&ur la designation (aux fins d 'vn brevet national) 

KR Republique de Corce d'Etats qui sont dbvenus parties au PCT apris la publication de la 

KZ Kiizakhstan presence feui lie : ; 

LC Saintc-Lucie B . AG . . Antttgua -et- Barhuda. 

LK Sri Lanka ^| .DZ..Alg&rie 

LR Liberia Bl . 2A . . Af ifjque. -du. sud - 



Declaration eonccrnaat les designations de precaution ; outre lcs designations faites d-dessus, le deposant &it aussi conibmiemenia la 
riglc 4.9.b) tomes les designations qui seraient autoris&s en vercu du PCT, a rexecpfion de toute designation tndjquee dans le cadre 
supptfmcntairc coramc ^tant exclue de la portde dc cene declaration. Le deposant declare que ccs designations additionnclles sont raltcs 
sous reserve de confirmation et que toute designation qui n'est pas confirmee avani I'expiration d'un delai de 1 5 mo is a compter de la date de 
priority doit ctre considered comme retiree par lc deposant a rexpiraiion de ce dllai. ft'ow corfirmcr un* designation, u fist depostr vnt 
diclaration exmtenam la designation en question el payer Us taxes de designation et de confirmation. La confirmation doit parvenir & I 'office 
rr'ceptw dans It dilai de J 5 mois j - 
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Cadre n* VI 



Date dc depot 
de ta demand e »n ten cure 
(jour/m o is/'annce) 



REVINDICATION DE PR 1QRTT& 

1 



□ 



D'antres revendicaiians de prioritc sont 
Indiquccs dans Ic cadre supplenientaifc. 



Numero 
demande aniericure 



0> 

21.04.99 



P) 



99 05220 



demande Rationale 
pays 



Lorsque^la demande aaterieure est unc : 



FRANCE 



jionale :• 
rgional 



demande Internationale 
office receptcur 



I MM I 1 ' — 

S L'office recepteur est prie* de preparer et de raisrnertre au Bureau intemationiiune copic ccnifiee conform*, de la ou des demand* 
anterieures (setdement si la demande amiriture a eti deposit aupres de t 'ojffke qui 02* fins de 
ta present demande unernaiionalc, est V office rcceptevr) indiquees <n-dc$susau(x) points) : 



♦ Si la demande anttrirurt est une demande AXIPO, U est obUtamre dlndkpser dons U csd+pfpJtmtnXnn ^^^^J^V^jS^ 
dePZu^h prcitcno* de la proprtiti industriefle pow Uauel cent demand* anterieurt a Hi dtposte (regie 4AQ.b)u}). Voir k cadre jqgfrWs^ 

Cadre n' VII ADMINISTRATION CHARCEE DE LA RECHERCHE INTERNATIONALE 



Choix de radminEstration chargee de la recherche 
Internationale (ISA) (si piusleurs administrations 
energies de la recherche inurnatlonale sow competentes 
pour proceder a la recherche Internationale, indlqver 
{'administration chciiie; le code C deta harts pw etre 
utilise) : 

ISA/ _ 



Demande d* utilisation des Sresultats d'une recherche antericure; mention de 
eette recherche (si one recherche anterieun a iti ejfecaxt par t'odadnistraxion 
choreic dt la recherche inuenarionoU eu demandie d cttte dernien) : 
Date -Qour/mois/annee) Numero Pays (ou office regional) 



Cadre n' VIII BORDEREAU; LANGUE DE D£p6T_ 



La presence demande Internationale coniient 
le nomhre de feuilles suivam : 



requete • 

description (sauf partie reservee 
au listage des sequences) 

revendications 

abrege 

dcssins : 

panic dc la description reservee 
au listage des sequences 

Nombre total de feu il les 



3 
13 

6 

1 

9 



32 



Le ou les elements coches ei-apres sont Joint* a la prcscntc demande intemaD*onale : 

1. SQ reuIllcdccaJail des taxes j 

* 

2. □ pou voir distinct sign t 

3. □ copie du pouvoir general; tfumero de riferenee, le cas echeant : 

4. □ explication de 1' absence d'une signature 

5. □ documents) de priorite ind$qu«(s) dans lc cadre n- VI au(x) points) : 

6. □ traduction de la demande inperoitionaic en (langue) : 

7. □ indications scparees eoneernant des roicro-organisraes ou autre materiel 

biologique deposes 

8. □ listage des sequences de nucleotides ou d'acides amines sous forme 

dcchiffrable par ordinaieur 

9. □ autres elements (priciser) : 



Figure des dcssins qui 

doit accoropagner I'abrtgc ; 8 



Langue de depot de la 
demande imemationaie : 



PR 



Cadre n" DC SIGNATURE DU DfeFOSANT OU DU MANDATARE 



.i rett A cheque sipanrt. intlijuer It nam dv signutuirt «r. ti etla n'apparcto pas dairmeai a k learn it Ic rttubt. a ami tftrt VMircssc jipie. 



Michel RICHEBOURG (Mandataire) 



I . Date effective de reception des pieces supposees 
constitutr la demande Internationale : 


2. Dcssins: 
□ rcfus: 

I""] non recus : 


3. Date effective de reception, rccdficc cri raison dc la recepuon ultc- 
rieure, mais dans les d&ais, dc docurnenis ou de dessins completant 
ce qui est suppose coostitucT la demande vntcmationalc : 


4. Date de reception, dans les delate, des corrections 
dcraandto selon Taniclc 1 1 2.) du PCT : ; 


5. Administration charge* de la recherche * CA , 
internan'onale (si plusicurs sont comp6tentes) : A / 


6. p — ^1 Transmission de la copie de recherche differec 
L-p jusqu T au paictnem <Jc la taxe de recherche. 



Reserve au Bureau international 



Date de reception de I'exernplaire 
original par Ic Bureau international : 
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Applicant's or agent's file reference 
D 277 PAT 498 WO 


„ , SeeNotificationofTransmittaloflnternational Preliminary 

FOR FURTHER ACTION Examination Report (Form PC lfPEA/4 1^) X% 


International application No. 

PCT/FR00/00995 


International filing date (day/month/year) 
14 April 2000(14.04.00) 


Priority date (day/month/yearj^ 

21 April 1999t2 1.0^99) 


International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC € c^ 
B2 ID 22/02 ^ 


Applicant 

SERINOX 



This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining Authority 
and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



This REPORT consists of a total of 



sheets, including this cover sheet. 



I I This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have been 
' — ' amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority (see Rule 
70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 

These annexes consist of a total of sheets. 



This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 
Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 

Certain defects in the international application 

Certain observations on the international application 



I 




II 


□ 


III 




IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 




VIII 





Date of submission of the demand 

1 7 November 2000 (17.11 .00) 


Date of completion of this report 

20 July 2001 (20.07.2001) 


Name and mailing address of the IPEA/EP 
Facsimile No. 


Authorized officer 
Telephone No. 



Form PCT/IPEA/409 (cover sheet) (July 1998) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 


International application No. 

PCT/FR00/00995 


I. Basis of the report 




With regard to the elements of the international application:* 
[ [ the international application as originally filed 

(^1 the description: 

pages 1-13 


„ as originally filed 




pages 


, filed with the demand 




pages , filed with the lener of 




[X] the claims: 

pages 1 -33 


, as originally filed 




pages . as amended (together with any statement under Article 19 
pages > filed with the demand 




pages , filed with the letter of 




[X3 tne drawings: 

pages 1/9-9/9 


, as originally filed 




pages 


, filed with the demand 




pages , filed with the letter of 




| | the sequence listing part of the description: 
pages 


, as originally filed 




pages 


, filed with the demand 




pages , filed with the letter of 


2. 

3. 


With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority in the language in which 
the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

These elements were available or furnished to this Authority in the following language which is: 
I | the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23.1(b)). 
I | the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

1 1 the language of the translation furnished for the purposes of international preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 
or 55.3). 

With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, the international 
preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing: 

1 1 contained in the international application in written form. 

1 1 filed together with the international application in computer readable form. 

1 1 furnished subsequently to this Authority in written form. 

1 1 furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

1 1 The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 
international application as filed has been furnished. 

1 1 The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 
been furnished. 


4. 


1 1 The amendments have resulted in the cancellation of: 
1 I the description, pages 
1 1 the claims, Nos. 
1 1 the drawings, sheets/fie 




5. 


| 1 This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to go 
' — ' beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 




Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
in this report as "originally filed" and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70 J 6 
and 70.17). 

* Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item 1 and annexed to this report. 



Form PCT/IPEA/409 (Box I) (July 1998) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 


International application No. 

PCT/FR00/00995 


III. Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 



1. The questions whether the claimed invention appears to be novel, to involve an inventive step (to be non obvious), or to be 
industrially applicable have not been examined in respect of: 

I I the entire international application. 

^ claims Nos. 4.17.33. 



because: 




the said international application, or the said claims Nos. 

relate to the following subject matter which does not require an international preliminary examination (specify): 



1 the description, claims or drawings (indicate particular elements below) or said claims Nos. 4.17.33 

J are so unclear that no meaningful opinion could be formed (specify): 

See separate sheet 



□ the claims, or said claims Nos. are so inadequately supported 
by the description that no meaningful opinion could be formed. 

| | no international search report has been established for said claims Nos. 



2. A meaningful international preliminary examination cannot be carried out due to the failure of the nucleotide and/or amino acid 
sequence listing to comply with the standard provided for in Annex C of the Administrative Instructions: 

| | the written form has not been furnished or does not comply with the standard. 
| | the computer readable form has not been furnished or does not comply with the standard. 
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Internationa] application No. 
PCT/FR 00/00995 



V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1 . Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (IA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



5-16, 18, 22-29, 31, 32 YES 
1-3, 19-21, 30 NO 
5-9, 11, 18, 22, 23, 27-29 YES 

NO 



1-3, 10, 12-16, 19-21, 24- 
26, 30-32 

1-3, 5-16, 18-32 



YES 
NO 



Citations and explanations 

Reference is made to the following documents: 

Dl : US-A-2 339 032 (SCHLENZIG) 11 January 1944 (1944-01- 
11) 

D2 : PATENT ABSTRACTS OF JAPAN vol. 008, no. 197 (M-324) , 
11 September 1984 (1984-09-11) -& JP 59 087925 A 
(TOYOTA JIDOSHA KK) 21 May 1984 (1984-05-21) 

D3 : PATENT ABSTRACTS OF JAPAN vol. 010, no. 002 (M-444) 8 
January 1986 (1986-01-08) -&JP 60 166127 A (NISSAN 
JIDOSHA KK) 29 August 1985 (1985-08-29) . 



Dl (see the figures) describes a die stamping method 
wherein a metal sheet (11) is swaged between a die (21) 
and a punch (1) which is clamped by front (7, 12) and rear 
(12, 7) blank holders, and the left-hand blank holder 12 
is wider towards the rear than the prior art and has a 
curved shape at the end adjacent to the punch 4 and over a 
longer portion of the blank holder, instead of the right 
angle of priox' art blank holders. 

Therefore, the subject matter of Claim 1 is not novel (PCT 
Article 33(2)). The subject matter of Claim 19 also fails 
to be novel for the same reasons. 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 
PCT/FR 00/00995 



It is noted that even if the shape of the die were 
clarified to make a distinction between the tool according 
to Figure 1 of the application and that of Dl , the subject 
matter of Claims 1 and 19 would be obvious as a 
combination of a method/tool according to the preambles to 
Claims 1 and 19 and the shape of the blank holders of D2 
(Figure 13) and D3 (Figure 4) since the expression "curved 
shape" is not sufficient to make the distinction between 
the shape shown in the application and a rounding of the 
edge, which is well known from the prior art and also 
enables the gradual in-depth deformation of a metal sheet. 

The subject matter of Claims 2, 3, 20, 21 and 30 also fail 
to be novel. According to the wording of Claims 10, 12-16, 
18 and 24-26, their subject matter relates to obvious 
options for a person skilled in the art. 

The subject matter of Claims 31 and 32 is novel (PCT 
Article 33(2)) over its closest prior art, which is 
defined by the preamble to Claim 31 and on page 3 of the 
description (4 th paragraph) , but does not involve an 
inventive step (PCT Article 33(3)) since when considering 
the design of the product independently from its 
production method, it is trivial to make the sides of the 
bench's hollow portions curved for greater comfort, as it 
is to join the seats together in order to provide seating 
space for several people . 

The subject matter of Claims 5-9, 11, 18, 22, 23 and 27-29 
is not made obvious by the prior art and is, therefore, 
considered to be inventive (PCT Article 33(3)) . 

The subject matter of the application is industrially 
applicable . 
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International application No. 
PCT/FR 00/00995 



VII. Certain defects in the international application 

The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 

Several claims refer to the drawings using references AV 
or AR instead of Avant or Arriere. Also, in Claim 11 
reference is made to "portion B thereof", "to half the 
shape-defining surface A", "the arrow..." and in Claims 15, 
10, 17 and 22 to "portion 130 AV" , "supporting portion B" 
"(right)", "portion B thereof" and "portion AV thereof". 
Under the terms of PCT Rule 6.2(a), the claims should not 
include such references except where absolutely 
necessary, which is not the case here. References should 
be written in the form of reference signs placed between 
parentheses (PCT Rule 6.2(b)). The features of the claims 
should be clarified so that they can be understood 
without referring to the drawings. 
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International application No. 
PCT/FR 00/00995 



VIII. Certain observations on the international application 

The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fully 
supported by the description, are made: 

Claims 1 and 19 are not clear (PCT Article 6) since they 
define their subject matter "in relation to the prior 
art" . Consequently, when reading said claims, the features 
of their subject matter are not clear since it is not 
clearly stated which features are from said prior art . 

Claims 4 and 17 are too vaguely defined to be understood. 

Claim 33 is not clear since the features of the set of die 
inserts are not clear. 



Form PCT/IPEA/409 (Box VIII) (January 1 994) 



TRATTE DE COOPERATION EN MAT1ERE DE BREVETS 



E)J 




ir 1/ ADMINISTRATION CHARGEE DE 

L'EXAMEN PREUMINAIRE INTERNATIONAL 



Destinataire: 

RICHEBOURG. Michel 
CABINET MICHEL RICHEBOUF 
■Le Clos du Golf" 
69, rue Saint Simon 
F-42000 Saint-Elienne 
FRANCE 



23 



PCT 



NOTIFICATION DE TRANSMISSION DU 
RAPPORT D'EXAMEN PREUMINAIRE 
INTERNATIONAL 

(regie 71.1 du PCT) 





lirara tf expedMon 

^Qowfmo^am^e) 20.07.2001 


Referencsdu dossier du rtiposant ou du mandatalre — 
D277 PAT 498 WO 


X_/ KOnRCATON WPORTAffTE 




Demands Internationale No. 
PCT/FROO/00995 


Date du depot international Qoutfmots/aBn&e) 
14/04/2000 


Date de priority Qourfino&annte) 
21/04/1999 


Deposant 

SERINOXetal. 





1. II est notify au deposant que I'administration chargee de I'examen preliminaire international a etabii le rapport 
d'examen preliminaire international pour la demands Internationale et le lui transmet ci-joint. accompagne, le 
cas echSant, de ces annexes. 

2. Une copie du present rapport et le cas echearrt, de ses annexes est transmise au Bureau international pour 
communication a tous les offices elus. 

3. Si tel ou tel office elu I'exige, le Bureau international etablira uneftraduction en langue anglaise du rapport (a 
('exclusion des annexes de celui-ci) et la transmettra aux officesiinteresses. 



4. RAPPEL 

Pour aborder la phase nationals aupres de chaque office elu, leadeposant doit accomplir certains actes (depot 
de traduction et paiement des taxes rationales) dans le delai de:30 mois a compter de la date de priority (ou 
plus tard pour ce qui concerne certains offices) (article 39.1) (voir aussi le rappel envoye par ie Bureau 
intemationaJ dans le formulaire PCT/IB/301). 

Losrqu'une traduction de la demande Internationale doft etre reraise a un office elu, elle doit comporter la 
traduction de toute annexe du rapport d'examen preliminaire international. II appartient au deposant d'etablir la 
traduction en question et de la remenre directement a chaque of ice elu interesse. 

L 

Pour plus de precisions en ce qui concerne les delais applicable^ et les exigences des offices elus, voir le 
Volume II du Guide du deposant du PCT. 



Nom et edress© postal e de I'adminstraDon chargee de rexamon 
preUmlnaire intemationaJ 

Office europeen des brevets 

0-80298 Munich 

Tel. +49 89 2399 • 0 Tx: 523856 epmu d 

Fax +48 89 2399 - 4465 



Formulaire PCT/1PEA/416 (juillet 1992) 



Fonctionnal&e autorise 
Marra, E j' 

TeX+49 892399-7235 



TRAITE DE COOPERATION EN MATIERE DE BREVETS 

PCT 



RAPPORT D'EXAMEN PRELIMINAIRE INTERN ATIONAL FGT 

(article 36 et regie 70 du PCT) 



Reference du dossier du deposant ou du 
mandataire 

D 277 PAT 498 WO 


voir la notification de transmission du rapport d'examen 
POUR SUITE A DONNER preliminaire international (formulaire PCT/IPEA/41 6) 


Oemande intemationaJe n° 
PCT/FROO/00995 


Date du depot international (jour/mois/ann6e) 
14/04/2000 


Date de priority (jour/mots/ann&e) 
21/04/1999 


Classification internationals des brevets (CIB) ou a la fois classification nationale et CIB 
B21 D22/02 


Deposant 

SERINOX et al. 



1. Le present rapport d'examen preliminaire international, etabli par I'administaration chargee de I'examen preliminaire 
international, est transmis au deposant conformement a rarticle 36. 

2. Ce RAPPORT comprend 7 feuiiles, y compris la presente feuille de couverture. 

□ II est accompagne d'ANNEXES, c'est-a-dire de feuiiles de la description, des revendications ou des dessins qui ont 
ete modifiees et qui servent de base au present rapport ou de feuiiles contenant des rectifications fartes auprds de 
('administration chargee de I'examen preliminaire international (voir la regie 70.16 et I'instruction 607 des Instructions 
administratives du PCT). 

Ces annexes comprennent feuiiles. 



3. Le present rapport contient des indications relatives aux points suivants: 



I 




II 


□ 


III 


IS 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 




VIII 





d'application industrielle 



Declaration motivee selon Tarticle 35(2) quant a la nouveaut^, I'activit6 inventive et la possibility 
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 



Date de presentation de la demande d'examen preliminaire 
intemationale 

17/11/2000 



Date d'achevement du present rapport 
20.07.2001 



Nom et adresse postal e de ('administration chargee de 
I'examen preliminaire international: 
Office europ6en des brevets 

D-80298 Munich 
Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

Fax: +49 89 2399 - 4465 



Fonctionnaire autorise 
Canelas, R.F. 

N° de telephone +49 89 2399 2367 



(I 0} 



Formulaire PCT/I PEA/409 (feuille de couverture) (janvier 1994) 





RAPPORT D'EXAMEN 
PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 



Demande intemationale n° PCT/FR00/00995 



I. Base du rapport 

1 . En ce qui concerne les elements de la demande intemationale (les feuilles de remplacement qui ont 6t6 remises 
£ I'office rgcepteur en reponse £ une invitation faite conform€ment a i'articte 14 sont consid6rees dans le present 
rapport cornme "initialement depos&es" et ne sont pas jointes en annexe au rapport puisqu'el/es ne contiennent 
pas de modifications (regies 70. 16 et 70. 17)): 

Description, pages: 

1-13 version initiale 

Revendications, N°: 

1 -33 version initiale 

Dessins, feuilles: 

1/9-9/9 version initiale 

2. En ce qui concerne la langue, tous les elements indiques ci-dessus etaient & la disposition de ('administration ou 
lui ont 6te remis dans la langue dans laquelle la demande intemationale a 6te depos§e, sauf indication contraire 
donnee sous ce point. 

Ces Elements etaient k la disposition de ("administration ou lui ont 6t6 remis dans la langue suivante: , qui est : 

□ la langue d'une traduction remise aux fins de la recherche intemationale (selon la r&gle 23.1 (b)). 

□ la langue de publication de la demande Internationale (selon la r&gle 48.3(b)). 

□ la langue de la traduction remise aux fins de Pexamen preiiminaire intemationale (selon la r&gle 55.2 ou 



3. En ce qui concerne les sequences de nucleotides ou d'acide amines divulguees dans la demande 
intemationale (le cas echeant), I'examen preliminaire intemationale a 6te effectu£ sur la base du listage des 
sequences : 

□ contenu dans la demande intemationale, sous forme ecrite. 

□ d£pos£ avec la demande Internationale, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

□ remis ulterieurement k I'administration, sous forme ecrite. 

□ remis ulterieurement a I'administration, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

□ La declaration, selon laquelle le listage des sequences par ecrit et fourni ulterieurement ne va pas au-del& 
de la divulgation faite dans la demande telle que deposee, a £t£ fournie. 

□ La declaration, selon laquelle les informations enregistrees sous dechiffrable par ordinateur sont identiques k 
celles du listages des sequences Presente par ecrit, a ete fournie. 

4. Les modifications ont entraine I'annulation : 



55.3). 
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Demande Internationale n° PCT/FR00/00995 



□ de la description, pages : 

□ des revendications, rf* : 

□ des dessins, feuilles : 

5. □ Le present rapport a ete formule abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont ete considerees 
comme allant au-dela de I'expose de invention tel qu'il a ete d6pose, comme il est indique ci-apres (regie 
70.2(c)) : 

(T oute feui/le de remplacement cornportant des modifications de cette nature doit etre indiquee au point 1 et 
annexee au present rapport) 



6. Observations complementaires, le cas echeant : 



III. Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibility d'application 
industrielle 

1. La question de savoir si I'objet de ('invention revendiquee semble etre nouveau, impliquer une activite inventive 
(ne pas etre evident) ou etre susceptible d'application industrielle n'a pas ete examinee pour ce qui concerne : 

□ Tensemble de la demande international, 
les revendications n os 4,1 7,33. 



parce que : 

□ la demande internationale, ou les revendications n 03 en question, se rapportent & i'objet suivant, k regard 
duquel ('administration chargee de I'examen preiiminaire international n'est pas tenue effectuer un examen 
preiiminaire international (preciser) : 



la description, les revendications ou les dessins (en indiquerles 6l&ments ci-dessous) t ou les revendications 
n 05 4,17,33 en question ne sont pas clairs, de sorte qu'il n'est pas possible de formuler une opinion valable 
(preciser) : 
voir feuille separee 

□ les revendications, ou les revendications n os en question, ne se fondent pas de fa^on adequate sur la 
description, de sorte qu'il n'est pas possible de formuler une opinion valable. 

□ il n'a pas ete etabli de rapport de recherche internationale pour les revendications n°* en question. 

2. Le listage des sequences de nucleotides ou d'acides amines n'est pas conforme a la norme pr6vue dans 
('annexe C des instructions administratives, de sorte qu'il n'est pas possible d'effectuer un examen preliminaire 
international significatif : 

□ le listage presente par ecrit n'a pas ete fourni ou n'est pas conforme a la norme. 

□ le listage sous forme dechiffrable par ordinateur n'a pas ete fourni ou n'est pas conforme a la norme. 
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Demande intemationale n° PCT/FR00/00995 



V. Declaration motivee selon ('article 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibility 
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

1. Declaration 

Nouveaute Oui : Revendications 5-16,18,22-29,31,32 

Non : Revendications 1-3,19-21,30 

Activity inventive Oui : Revendications 5-9,1 1 ,1 8,22,23,27-29 

Non : Revendications 1-3,10,12-16,19-21,24-26,30-32 

Possibility d'application industrielle Oui : Revendications 1-3,5-16,18-32 

Non : Revendications 



2. Citations et explications 
voir feuille separee 



VII. Irregularis dans la demande Internationale 

Les irregularites suivantes, concernant la forme ou le contenu de la demande Internationale, ont £t§ constat6es : 
voir feuille separee 



VIII. Observations relatives a la demande international 

Les observations suivantes sont faites au sujet de la clarte des revendications, de la description et des dessins 
et de la question de savoir si les revendications se fondent entierement sur la description : 
voir feuille separee 



Formulaire PCT/IPEA/409 (cadres l-Viil, feuille 3) Quillet 1998) 



RAPPORT D'EXAMEN Demande internationale n° PCT/FR00/00995 

PRELIMINAIRE INTERNATIONAL - FEUILLE SEPAREE 



Concernant le point V 

Declaration motivee selon la regie 66.2(a)(ii) quant a la nouveaute, I'activite 
inventive et la possibility d'application industrielle; citations et explications a 
I'appui de cette declaration 

II est fait reference aux documents suivants: 

D1 : US-A-2 339 032 (SCHLENZIG) 1 1 janvier 1 944 (1 944-01 -1 1 ) 

D2: PATENT ABSTRACTS OF JAPAN vol. 008, no. 197 (M-324), 11 

septembre 1984 (1984-09-11) -& JP 59 087925 A (TOYOTA JIDOSHA 

KK), 21 mai 1984 (1984-05-21) 
D3: PATENT ABSTRACTS OF JAPAN vol. 010, no. 002 (M-444), 8 janvier 

1986 (1986-01-08) -& JP 60 166127 A (NISSAN JIDOSHA KK), 29 aout 

1985 (1985-08-29) 

D1 (voir figures) decrit un procede d'emboutissage du type selon lequel on 
emboutit une tole (11) entre une matrice (21) et un poingon (1) serre par des 
serres-flan avant (7,12) et arriere (12,7) ou le serre-flan 12, gauche est elargi 
vers I'arriere par rapport a I'art anterieur et presente sur I'extremite adjacente au 
poingon 4 une forme galbee, et sur une plus grande longueur de serre-flan, en 
lieu et place de Tangle droit des serres- flan de Tart anterieur. 

L'objet de la revendication 1 n'est done pas nouveau (Art 33(2) PCT). L'objet de 
la revendication 19 n'est pas nouveau non plus par les memes raisons. 

On remarque, que meme si on clarifie la forme de la matrice pour faire une 
distinction entre un outil du type selon la fig. 1 de la demande et celui de D1, 
l'objet des revendications 1 et 19 serait evident comme combinaison d'un 
procede /outil selon les preambules des revendications 1 et 19 et la forme des 
serres-flan de D2, fig. 13 et D3, fig. 4 t puisque I'expression "forme galbee" est 
insuffisante pour faire la distinction entre la forme illustree dans la demande et 
un arrondit du bord, bien connu de Tart anterieur et qui permet aussi une 
deformation progressive d'une tole en profondeur. 
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Les objets des revendications 2, 3, 20, 21 et 30 ne sont pas nouveaux non plus. 
Les objets des revendications 10, 12-16, 18, 24-26, selon leur formulation 
s'agissent des options evidentes pour I'homme du metier. 

L'objet des revendications 31 et 32 est nouveau (Art 33(2) PCT) par rapport a 
son etat de la technique plus proche, defini par le preambule de la revendication 
31 et dans la page 3 de la description, 4eme paragraphe, mais n'implique 
d'activite inventive (Art 33(3) PCT) puisque sous un point de vue de la 
conception du produit considere independamment du procede de fabrication, il 
est trivial de faire les cotes des formes creuses d'une banquette avec une forme 
galbee, pour avoir plus de confort, ou de joindre les places, pour y parvenir a 
asseoir plusieurs personnes. 

Les objets des revendications 5-9,11,18, 22, 23, 27-29 ne sont pas rendus 
evidentes par Tetat de Tart anterieur et sont done consideres comme inventifs 
(Art 33(3) PCT). 

L'objet de la demande peut etre utilise industriellement. 

Concernant le point VII 

Irregularis dans la demande internationale 

Plusieurs revendications comportent 22 reference aux dessins, sous la forme 
de la reference AV ou AR au lieu de Avant ou Arriere; aussi, dans la 
revendication 1 1 n sa partie B", "a la demie-forme A", "la fleche..." et , dans les 
revendications 15, 10, 17, 22 "la zone 130 AV) "la partie de support B" "(droite)", 
"sa partie B", "sa partie AV". En vertu de la regie 6.2 a) PCT, les revendications 
ne doivent pas comporter de telles references, sauf lorsque cela est absolument 
necessaire, ce qui n'est pas le cas ici. Les references doivent etre mises sous 
la forme de signes de reference mis entre parentheses (regie 6.2 b) PCT). Les 
caracteristiques des revendication doivent etre clarifiees pour qu'on puisse les 
comprendre sans regarder les dessins. 
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Concernant le point VIII 

Observations relatives a la demande internationale 

Les revendications 1 et 19 ne sont pas claires (Art 6 PCT) puisque elles 
definissent son objet "par rapport a I'art anterieure" ,sans qu'il soit done clair 
d'une lecture de la revendication quelles sont done les caracteristiques de I'objet 
de la revendication, puisque il n'est pas clair de la revendication quelles sont les 
caracteristiques de cette art anterieure. 

Les revendications 4 et 17 sont trap vaguement definies pour qu'on puisse les 
comprendre. 

La revendication 33 n'est pas claire puisque il n'est pas clair quelles sont les 
caracteristiques du jeux de cales de matrice. 
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PPERATION EN MATIERE DE B£&VETS 

PCT 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 
(article 18 et regies 43 et 44 du PCT) 



Reference du dossier du deposant ou 

du mandataire 

D 277 PAT 498 WO 


POUR SUITE voir ,a notification de transmission du rapport de recherche international 
(formulaire PCT/ISA/220) et le cas echeant, le point 5 ci-apres 

A DONNER 


Demande internationale n° 
PCT/FR 00/00995 


Date du depdt international (jour/mois/ann£e) 

14/04/2000 


(Date de priority (la plus ancienne) 
(jour/moi$/ann£e) 

21/04/1999 


Deposant 

SERINOX et al . 



Le present rapport de recherche internationale, etabli par ('administration charges de la recherche internationale, est transmts au 
deposant conformement a ('article 18. Une copie en est transmise au Bureau international. 

Ce rapport de recherche internationale comprend 4 feuiiles. 

fX] II est aussi accompagne d'une copie de chaque document relatif a I'etat de la technique qui y est cite" . 



Base du rapport 

a. En ce qui concerne la langue, la recherche internationale a et6 effectuee sur la base de la demande internationale dans la 
langue dans laquelle elle a ete deposed, sauf indication contraire donnee sous le m§me point. 

| | la recherche internationale a ete effectuee sur la base d'une traduction de la demande internationale remise a radministration. 

b. En ce qui concerne les sequences de nucleotides ou d'acldes amines divulgudes dans la demande internationale (le cas echeant) 
la recherche internationale a ete effectuee sur la base du fistage des sequences : 

| | contenu dans la demande internationale, sous forme ecrite. 

depose"e avec la demande internationale, sous forme dechiffrable par ordinateur. 
remis ulterieurement a ('administration, sous forme ecrite. 
remis ulterieurement a ('administration, sous forme dechiffrable par ordinateur. 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 



□ 
□ 



La declaration, selon laquelle le listage des sequences presents par ecrit et fourni ulterieurement ne vas pas au-dela de la 
divulgation faite dans la demande telle que depos£e, a ete fournte. 

La declaration, selon laquelle les informations enregistrees sous forme dechiffrable par ordinateur sont identiques a celles 
du listage des sequences presente par ecrit, a ete fournie. 

II a et6 estime que certalnes revendicatlons ne pouvaient pas faire rob jet d'une recherche (voir le cadre I). 
II y a absence d'unite de I'lnvention (voir le cadre II). 



4. En ce qui concerne le tltre, 

(X| le texte est approuve tel qu'il a ete remis par le deposant. 

| | Le texte a 6te etabli par radministration et a la teneur suivante: 



5. En ce qui concerne I'abrege, 

| | le texte est approuve tel qu'il a 6t6 remis par le deposant 

Ele texte (reproduit dans le cadre III) a ete etabli par ('administration conforme'ment a la regie 38.2b). Le deposant peut 
presenter des observations a radministration dans un deiai d'un mois a compter de la date d'expedition du present rapport 
de recherche internationale. 

6. La figure des des sins a publier avec I'abreg6 est la Figure n° 8 



[X| suggeree par le deposant. Q Aucune des figures 

[ | parce que le deposant n'a pas suggere de figure. n est * P ubl,er - 

| | parce que cette figure caracterise mieux ('invention. 
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^^^A Demande Internationale n° 

-RAPPORT DE RECHErSKnTERNATIONALE 

PCT/FR 00/00995 



Procede d'emboutissage du type selon lequel on emboutit une td\e(j\entre 
une matriced 0/et un poingon(4jserre par des serre-flans avant (AV) et avant 
(AR) caract§rise en ce que !e senre-flar^AR 20 \ est elargi vers I'amere par 
rapport aux dimensions de I'art anterieur et presente stir I'extremite adjacente 
au poinQon(4 j(c'est a dire I'extremite avan(A\jJdu serre-flan arr£re(AR) une 
forme galbee, c'est a dire une forme qui permet une deformation progressive 
de la tole en profondeur, et sur une plus grande longueur de serre-flan, en lieu 
et place de Tangle droit des serre-flans de Part anterieur. 
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"(54) Titre: PROCEDE ET OUTILS D'EMBOUTTSSAGE, APPLICATIONS NOTAMMENT A L'EMBOUTISSAGE DE BANQUETTES, 
ET ARTICLES EMBOUTIS, NOTAMMENT BANQUETTES AINSI OBTENUES 



(57) Abstract 
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A die-stamping method wherein a sheet of metal (T) is 
stamped between a die (10) and a punch (4) which is enclosed 
by a front (AV) and rear (AR) clamp frame, characterized in 
that the rear clamp frame (AR) is enlarged towards the rear in 
comparison with the dimensions of prior art and has a curved 
shape on the end which is adjacent to the punch (4) (i.e. the 
front (AV) end of the rear clamp frame (AR)), whereby said 
curved shape is formed in such a way that it enables progressive 
deformation of the depth of the sheet of metal and along the 
top of the clamp frame instead of the right angle of the clamp 
frames as per prior art. 

(57) Abrege 

Precede* d'emboutissage du type selon lequel on emboutit 
une tole (T) entre une matrice (10) et un poincon (4) serre* par 
des seme-flans avant (AV) et arriere (AR) caracttfrise' en ce 
que le senre-flan (AR 20) est elargi vers rarri&re par rapport 
aux dimensions de Tart antdrieur et prdsente sur rextrernit£ 
adjacente au poincon (4) (c*est-a-dire 1'extreVnite' avant (AV) 
du serre-flan arriere (AR)) une forme galbee, e'est-a-dire une 
forme qui permet une deformation progressive de la tole en 
profondeur, et sur une plus grande longueur de serre-flan, en 
lieu et place de Tangle droit des serre-flans de Tart ant£rieur. 
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NZ 


Nouvelle-Zeiande 






CM 


Cameroun 




democralique de Coree 


PL 


Pologne 






CN 


Chine 


KR 


Republique de Coree 


PT 


Portugal 






cu 


Cuba 


KZ 


Kazakstan 


RO 


Roumanie 






cz 


Republique (cheque 


LC 


Sainte- Lucie 


RU 


Federation de Russie 






DE 


Allemagne 


LI 


Liechtenstein 


SD 


Soudan 






DK 


Danemark 


LK 


Sri Lanka 


SE 


Suede 






EE 


Estonie 


LR 


Liberia 


SG 


Singapour 







WO 00/64607 



PCT/FROO/00995 



1 

Procede et outils d'emboutissage, applications 
notamment a I'emboutissage de banquettes, et 
articles emboutis, notamment banquettes ainsi 
obtenues. 

5 La presente invention conceme le secteur technique de I'emboutissage de 
toles, et les produits ainsi obtenus. 

On sait que de maniere generate I'emboutissage est une operation qui 
consiste a transformer une tole en un article ou produit presentant une certaine 
forme ou geometrie precise, au moyen d'une presse. 

10 Une telle presse est representee dans son principe sur la figure 9. 

Schematiquement, et comme represente sur la figure 1 annexee, la tole a 
emboutir T est placee au dessus d'un poincon 4, maintenu entre un serre 
flan compose de deux parties de serre-flans symetriques 3, (ci-apres par 
souci de clarte « deux serre-flans ») avant AV et arriere AR, (AV et AR 

15 designant, comme represente sur le dessin annexe, le sens de defilement 
de la tole - la tole deHlant depuis la partie «AV» qui marque son entree sous 
la presse vers la partie «AR» qui marque la sortie de la tole de sous fe 
presse, et chaque element de presse ou d'outil sera identifie ainsi, cf. les 
figures annexees, par ses parties AV et AR, selon la mime convention, 

20 dans ce qui suit - en cas d'emboutissages successifs multiples sur la meme 
tole, par exemple pour former des series repetitives de formes embouties 
dont la longueur totale est largement superieure a la largeur de la presse, 
cette largeur ne pouvant naturellement pas etre augmentee a volonte, pour 
des raisons evidentes de cout) ledit poincon presentant en negatrf la forme 

25 geometrique 5 destinee a formee une empreinte positive dans la tole, 
lorsque la table-presse 1 et les matrices 2 et I'oub'l 10 presentant la forme ou 
geometrie 5 en positif s'abaisseront et appliqueront la tole sur le poincon, 
puis la deformeront selon la geometrie ou forme 5 lorsque la presse 
continuera de descendre. 

30 L'homme de metier sait que lorsque la. presse descend et parvient au contact 
de la tole T, la presse commence par serrer la tole sans la deformer, entre les 
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surfaces inferieures 7 des matrices et les surfaces superieures 8 des serre- 
flans. 

Ensuite, lorsque la presse continue sa descente, on comprend que la tole est 
serree notamment au niveau du pincement opere par les zones 9 et 9' en 
5 regard des matrices et des serre-flans. La descente de la tole va done 
provoquer un leger glissernent de celle-ci, avant qu'elle ne sort totalement 
serree entre les face 7 (9) et 8 (9 1 ) puis la tole sera bloquee en translation et 
ne pourra plus que se deformer dans I'intervalle defini par I'espace entre les 
serre-flans. 

o L'homme de metier salt qu'il se produit alors un amincissement de la tole, 
puisque celle - ci s'allonge pour epouser la forme 5, ainsi qu'une deformation 
notamment au niveau des aretes 9, 9'. 

Lorsque la forme geometrique 5 est suffisamment marquee par rapport au 
plan initial de la tole, il se produit inevitablement dans la zone 9, 9' de la t6le, 
3 d'une part des marques de serrage dues a rempreinte des ar&es 9 et 9', 
I'une de ces marques restart visible sur le cote qui sera le cote visible du 
produit fini, et d'autre part des defauts dus a I'allongement et a la deformation 
simultanes, comme des frisures ou legers plis. 

De telles marques sont drfficilement acceptables sur un produit fini, 
notamment sur un produit fini qui n'est pas destine a subir une etape 
supplementaire de depot de revetement protecteur ou decoratif, ou 
analogue. 

Or, I'interet de Temboutissage, dans de tres nombreux secteurs techniques, 
consiste atravailler sur une tole qui donnera directement un produit fini sans 
traitement urterieur qui representerait une etape supplementaire done un 
surcout 

On notera que fader inoxydable est connu pour etre encore plus difficile a 
emboutir que I'acier. II exige done un serrage plus puissant, avec done un 
risque encore plus grand de marquage. Or I'inox represente naturellement un 
materiau de choix pour de tres nombreux equipements, dont les banquettes 
pour voyageurs ou salles d'attente en general. 
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Le probleme resolu par Tinvention est done de supprimer les marques de 
serrage et les frisures ou plis de deformation, lors de I'emboutissage de toles 
selon une geometrie de poincon « marquee »» par rapport au plan initial de b 
tole. 

Par « marquee >», on designera ia une geometrie qui impose des 
deformations importantes eVou proches les unes des autres. C'est le cas de 
la grande majorite des operations d'emboutissage. 

Un cas particulier, mais absolument non limitatif, ou ce probleme est 
particulierement aigu conceme I'emboutissage d'une tole pour former des 
banquettes pour I'assise de voyageurs, pour les trains, salles d'attente, 
aeroports, « metros » et analogues. 

De telles banquettes sont representees schematiquement sur la figure 2 
annexee. On voit que la tole T a ete emboutie de maniere afaire apparaitre 

des formes ou empreintes d'assise en creux 11,12, etc separees par un 

intervalle i. Dans Fart anterieur, on savait fabriquer par emboutissage des 
banquettes de ce type mais sans formes creuses, ce qui provoquait 
naturellement un glissement totalement inacceptable des passagers vers 
ravant ou sur le cote. On etait egalement parvenu a les fabriquer avec des 
formes creuses par emboutissage mais avec un intervalle trop important 
entre les empreintes, et avec formation de plis, marques et frisures si Con 
tentait de reduire cet intervalle, comme cela sera explique ci-dessous. 

L'interet de ce genre de technique est de former par emboutissage des 
articles emboutis de tous types, comme a titre non limitatrf des banquettes 
de, notamment, 2, 3, 4, 5 ,6, 7 places, voire huit ou plus. De telles 
banquettes necessitent precisement des emboutissages successifs comme 
explique plus haut. 

De telles banquettes fabriquees par emboutissage sont nettement moins 
onereuses que les banquettes moulees en matiere plastique. Comme on le 
verra ci-dessous, Tinvention permet egalement d'emboutir des plaques de 
matiere plastique ou de materiaux composites. 

Naturellement, les formes en creux sont progressives et I'ensemble des 
formes de la banquette doit etre harmonieusement galbe pour le contort de 



WO 00/64607 



PCT/FROO/00995 



I'assise, comme represents sur la figure 3 annexee. Ces formes sont 
obtenues, naturellement, par la geometrie precise 5 du poincon 4 et de l outal 
correspondant 10. L'intervalle i est defini plus precisement sur la figure 3, 
et I'on voit que i represente la longueur de la section plane 117 
5 separant les deux conges (ou arrondis) 1 1 5 et 1 1 6. 

Si rintervalle i est trop faible, il se produit lors des processus habrtuels 
d'emboutissage, et sur les outils classiques, les marques de serrage et de 
deformation decrites ci-dessus. Or un faible intervalle i est precisement 
requis afin de placer un maximum de voyageurs sur une longueur minimale. 
1 o Entre autres, la longueur est determinee par les gabarits des trains ou rames. 
L'intervalle i souvent exige est tel qu'il conduit avec les outils classiques 
aux marques precitees. 

De plus, les toles T utilisees sont des toles qui sont de preference deja 
recouvertes d'un revetement avant I'emboutissage, qui est de preference 
15 definitif, et a ne sera done pas possible dans ce cas avantageux de faire 
disparaitre ces marques ulterieurement. 

^invention a pour objet de remedier a ces inconvenients. 

D'autres caracteristiques et avantages de rinvention apparartront 
mieux a la lecture de la description qui va suivre, et en se referant au dessin 
20 annexe, sur lequel: 

la figure 1 represente schematiquement une presse d'emboutissage 
et les outils de I'art anterieur; 

la figure 2 represente schematiquement la forme generate d'une 
banquette en tole emboutie representant un exemple particulier 
25 d'application, non limitatif, de rinvention; 

la figure 3 represente en coupe le galbe schematise des banquettes 
devant etre obtenues; 

la figure 4 represente le principe general de I'invention, sous la forme 
en coupe laterale d'un ensemble de poincon et de serre-flans AV et AR; 
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la figure 5 represente I'adaptation du principe general de I'invention 
selon la figure 4 a la fabrication par emboutissage de banquettes presentant 
une assise confortable en creux, a faible intervalle i, sous la forme d'une 
coupe transversale gauche - droite (G - D) de la presse et des outils 
5 d'emboutissage; 

la figure 6 represente en perspective le profil d'un ensemble de serre- 
flans AV et AR et de poingon adapte a la fabrication de banquettes a 
plusieurs places, notamment 6 places. 

la figure 7 represente en coupe laterale un exemple non limitatif 
10 duplication de I'invention a un ensemble de serre-flans AV et AR et de 
poincon adapte a la fabrication de banquettes a plusieurs places, notamment 
6 places. 

la figure 8, constituee des figures 8 a (matrice) et 8 b (poincon), 
represente en perspective un exemple non limitatif d'application de 
15 I'invention a un ensemble de serre-flans AV et AR et de poincon adapte a b 
fabrication de banquettes a plusieurs places, notamment 6 places, 
comportant selon une variante avantageuse un ensemble de pieces de 
matrice, serre-flan AR et poincon permettant de modifier le « pas » de 
I'operation d'emboutissage. 

20 - la figure 9 represente en coupe laterale le schema de principe d'une 
presse d'emboutissage de rait anterieur, pouvant etre utilisee selon 
I'invention sous reserve des outils appropries. Sur cette presse connue, 600 
represente la machine coulissante, 900 la matrice, 700 le poingon, 950 le 
serre-flan, 800 la table (fixe) et 980 les chandelles, F1 et F2 indiquant les 

25 mouvements relatifs connus. 

Les exemples representee sur les figures 1 a 9 sont naturellement donnes a 
titre non limitatif. 

Comme on le voit sur la figure 4, I'invention conceme de maniere tres 
generate un procede d'emboutissage selon lequel le serre flan arriere (AR) 
30 20 est elargi vers farriere et geometriquement adapte au niveau de la zone 
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14 , c'est a dire de preference la zone adjacente au poincon, pour reproduire 
au moins une partie de la forme creee par le poincon 4 sur sa parte AV. 

Le serre-flan AR peut aussi reproduire de preference exactement la moitie 
de la forme AV du poincon, ou meme plus de la moitie, et jusqu'a la totalite, 
5 de la forme creee par le poincon mais I'ensemble serait inutilement couteux 
et de maniement moins aise dans le precede par etapes successives qui 
sera decrit ci-dessous. 

De meme, le serre-flan AV 30 peut presenter une surface ou profil 8 
legerement galbe favorisant la transition de deformation de la tole vers le 
1 o poincon. Ceci peut presenter un interet dans certaines applications. 

Selon le mode le plus general de I'invention, le serre-flan arriereAR 20 est 
elargi vers ranriere par rapport aux dimensions de Fart anterieur et presente 
sur I'extremite adjacente au poincon (c'est a dire I'extremite avant du serre-flan 
arrlere) une forme galbee, c'est a dire une forme qui permet une deformation 
15 progressive de la tole en profondeur, et sur une plus grande longueur de 
serre-flan, en lieu et place de Tangle draft des serre-flans de I'art anterieur. 

De maniere tout a fait preferee, mais non obligatoire, le serre flan avant (AV) 
30 est egalement elargi (vers I'avant) mais ne necessite pas d'adaptation de 
sa geometrie, c'est a dire que sa surface 8 reste plane mais est elargie vers 
20 I'avant par rapport aux dimensions habituelles de I'art anterieur. 

Sans vouloir etre limite par une quelconque theorie, le Demandeur considere 
que I'adaptation du serre-flan AR a au moins une partie de la geometrie de b 
forme creee par le poincon dans sa partie AV permet de rendre le serrage 
plus progressif tout en repartissant mieux les efforts de la presse sur la tole, a 
25 la fois en termes de surface que de temps. La tole disposerait done ainsi de 
plus de facultes d'adaptation aux efforts, et se deformerait sans developper 
ni marques de serrage ni frisures ou plis, meme dans le cas de formes de 
geometrie « marquee » telle que definie ci-dessus. 

L'elargissement du serre-flan AV 30 repond au meme souci de mieux 
io repartir les efforts de serrage puis de deformation. Cet elargissement du 
serre-flan AV 30 est moins critique que I'adaptation du serre-flan arriere AR 
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20, mais represente une caracteristique avarrtageuse selon un mode prefere 
de I'invention. 

Un avantage important de I'invention, outre la disparition des marques de 
serrage et des plis ou frisures, et qui a ete mis en lumiere alors qu'il ne faisait 
5 pas partie du probleme technique pose initialement, est qu'il est possible de 
reduire tres fortement la pression devant etre exercee par la presse. 

Pour un meme produit embouti, notamment une banquette a six place 
comme decrit ci-dessous, Fart anterieur utilise une force d'environ 500 t alors 
que I'invention se contente d'employer de 150 a 300 ou 350 1 pour la meme 
10 t6le. 

L'homme de metier appreciera le grand interet industriel, notamment en 
termes d'investissement, de cet avantage. 

Selon un mode particulierement prefere de I'invention, ('adaptation 
geometrique du serre-flan AR represente la moitie de la forme creee par le 
1 5 poincon 4 dans sa partie AV. 

Les figures 6 et 7 represented des exemples non limitatifs de I'invention, 
adaptes a la fabrication par emboutissage de banquettes a plusieurs places, 
notamment a deux a six places ou plus. 

On voit sur la figure 6 en perspective que le serre flan AR 100 reproduit, 
io selon cette realisation particuliere non limitative, la moitie de la forme d'assise 
creee par le poincon 120 dans sa partie AV. Cependant, selon une variante 
moins preferee, le serre-flan 1 00 pourrait ne reproduire qu'une partie de b 
forme d'assise du poincon, inferieure a la moitie. 

Dans le cadre du procede general selon I'invention, le serre-flan AR pourrait 
s aussi reproduire plus de la moitie, et jusqu'a la totalite. de la forme creee par 
le poincon, mais I'ensemble serait inutilement couteux et de maniement 
moins aise dans le procede par etapes successives qui sera decrit ci- 
dessous. 
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Entre le serre-flan AR et le poincon 120, se trouve une zone dont ta 
geometrie est adaptee pour reproduire ta forme souhaitee de 1'intervalle i 
defini comme devant exister entre deux formes successives d'assise. 

Le serre-flan AV 110 a ete elargi vers I'avant comme indique plus haut 
selon une option non obligatoire, mais on voit que, dans cet exemple, son 
profil 8 reste horizontal. 

La figure 7 permet de se representer le precede selon I'invention. 

On voit que fon place la tole T de maniere a realiser une premiere forme 
d'emboutissage ou « amorce »>. On deplace ensuite vers f « arriere »> la tole 
ayant subi ce premier emboutissage et on fait reposer I'amorce sur la zone 
130 du serre-flan AR 100, puis on procede a un deuxieme emboutissage et 
ainsi de suite jusqu'a realiser, par exemple, six empreintes. 

On voit sur la figure 7 que le serre-flan AR 100 reproduit dans sa partie B b 
moitie de I'empreinte d'assise, identique a la demi forme A du poincon 120 
dans sa partie AV, la fleche indiquant le sens de deplacement pas-a-pas de 
la tole. 

On note egalement que I'outil comporte, entre le serre-flan AR 100 et le 
poincon 120, un epaulement 150 qui reproduit rintervalle i devant exister 
entre deux empreintes d'assise successives. 

L'homme de metier comprendra que c'est a ce niveau que Ton beneficie de 
tous les avantages de I'invention. Notamment, le galbe en demi-empreinte 
du serre-flan AR 100 permet de reduire les contraintes subies par la tole 
(ainsi par ailleurs que la pression d'emboutissage), I'ensemble permettant de 
reduire rintervalle i jusqu'a de faibles valeurs, de I'ordre de 1 a 3 ou 
5 cm pour des toles de 15/10 mm ou meme de 12/10 mm ou meme de 
10/10, 8/10 ou 6/10 mm, ce. qui etatt impossible dans ran anterieur sans 
marquage et sans plis ou frisures. Dans Tart anterieur, c'est a dire avec un outil 
comme represente sur la figure 1 , le plus faible intervalle i que Ton pouvait 
realiser etait de 3 a 1 0 cm pour une tole de 1 5/1 0 mm et de 5 a 1 2 cm pour 
une tole de 12/10 mm, sans pouvoir eviter les inconvenients precites. 
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L'invention permet done, pour un meme intervalie i commande, d'utiliser 
une tole plus mince, ce qui represente une economie de matiere importante. 



A epaisseur de tole egale, l'invention permet aussi, comme on fa vu f de 
reduire Tintervalle. 



5 Un autre avantage reside dans Tobtention selon invention de formes 
galbees douces au niveau de Tintervalle, tandis que dans Tart anterieur on 
trouve toujours a cet endroit une zone plane. 

II est meme possible selon l'invention de reduire Tintervalle i a zero 
sans apparition de plis ou marques ou frisures. On obtient alors des formes 
10 dont les conges 115, 116 sont exactement adjacents, formant done in 
arrondi sans partie plane 117 entre chaque forme, par exemple entre chaque 
forme d'assise 11,12 s'il s'agit d'une banquette. 

L'invention permet done a Thomme de metier de jouer sur ces deux 
parametres, Tintervalle et I'epaisseur, pour s'adapter au mieux a b 
1 5 commande de son Client. 



II est important que la tole repose a chaque emboutissage, apres famorce, 
sur la partie B du serre-flan 100 Oct, la partie B represente une demi 
forme); si la tole ne repose pas sur ce support, elle se cintre au cours des 
avancements et des emboutissages successifs. 

20 L'homme de metier comprendra que Ton pourrart remplacer au moins une 
partie de la partie support B par d'autres moyens de support, comme des 

galets de roulement, etc mais Tentier benefice de Tinvention est obtenu 

lorsque le serre-flan AR 100 reproduit au moins une partie (sur la figure 7, fet 
moitie) de Tempreinte du poingon 120. 

25 Selon un mode de realisation tout a fait prefere, le procede d'emboutissage 
comprend une etape de preformage de la tole, comme represente sur b 
figure 5. 
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L'outil, poincon 4 et matrice 10, est ici represents ainsi que la tole T en coupe 
transversale. 

Selon le meilleur mode de realisation de Invention, et dans I'exemple non 
limitatrf de fabrication de banquettes qui est utilise comme exemple, la tole 
5 est preformee a I'aide d'une machine plieuse. 

L'invention permet cependant d'employer une preforme simplifiee par 
rapport a celle qui etait obligatoire dans I'art anterieur. 

Selon un premier mode de preforme, la tole est preformee selon la ligne a, 
b, c, partie anrondie d, e, f. Toutes les sections sont droites, sauf la courbure 
io d. 

Dans I'art anterieur, il etait imperatif de preformer la tole en suivant la courbure 
du siege ce qui, dans I'exemple de banquette choisi, representait 84 
operations a la plieuse. 

Selon 1'invention, fl est possible d'utiliser une preforme comportant 
15 essentiellement des sections droites a, b, c, e et f, et une seule partie 
arrondie d, I'ensemble ne representant plus que 19 plis au lieu de 84. 

A titre indicatif, la pliure entre les sections b et c represente a elle seule 14 
plis. 

L'invention couvre egalement une premiere variante selon laquelle fe 
20 preforme serait formee des sections a, b, c, d, g (droite). 

L'invention couvre egalement une seconde variante selon laquelle b 
preforme serait formee des sections a, h (droite), d, e, f. 

L'invention couvre egalement une troisieme variante selon laquelle b 
preforme serait formee des sections a, h (droite), d, g (droite). 

25 Comme on le voit, ces trois variantes reduisent encore le nombre des 
operations de pliage et done ameliorent I'economie du precede. 
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Selon I'invention, on positionne (comme sur la figure 7) la tole sans se soucier 
de I'aligner verticalement avec le poincon et la matrice. La tole peut etre 
decalee par exemple de la distance m par rapport a I'alignement vertical. 
On abaisse ensuite lentement la presse et on laisse la tole se centrer d'elle 
5 meme sur I'outil. 

L'invention ouvre egalement la perspective, qui ne faisait pas partie du 
probleme technique pose initialement, et est done surprenante, de modifier 
le « pas » impose par I'outil. 

Dans fart anterieur, si I'on souhaite modifier le pas de I'emboutissage, par 
10 exemple pour adapter le meme type de produit a des commandes 
emanant de clients differents qui peuvent exiger des cotes differentes, on n'a 
d'autre ressource que de demonter I'outil erttier et de le remplacer par un 
nouvel outil. II faut done autant d'outils que de pas differents, et il faut aussi 
manipuler les outils errtiers. 

1 5 Au contra're, en raison de la conception originate de Tensemble serre-flan AR , 
poincon et matrice de l'invention, et comme on le voit sur la figure 8, le pas 
peut etre modifie a volonte en concevant I'outil en deux parties separees par 
une decoupe transversale (e'est a dire perpendiculairement au sens de 
defilement de la tole), ce qui forme routfl de base au pas minimum, puis en 

20 ecartant de la valeur souhaitee E de modification du pas les deux parties de 
1'outil ainsi creees par ladite decoupe, et en inserant dans recart E un jeu 
approprie de quatre pieces demontables, dites cale de matrice 460, de 
poingon 480 et de serre-flan 490 et 420. 

Ces pieces peuvent etre fixees par tout moyen mecanique comme 
25 boulonnageetc... 

L'interet de cette option reside dans le fait que, avec un seul outil et un ou 
plusieurs jeux de telles cales , il est possible de s'adapter a chacune des 
normes ou habitudes pratiques des territoires commerciaux vises, au lieu de 
changer tout I'outil. 

30 L'invention couvre egalement I'outil tel que decrit, adapte pour la fabrication 
de banquettes a plusieurs places, notamment de deux a six ou huit places 
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ou plus necessitant plusieurs formes ou empreintes d'assise successlves 1 1 , 
12, separees par un intervalle i , caracterise en ce que, afin que le pas de 
I'emboutissage puisse etre modifie a volonte, I'outil est concu en deux 
parties separees par une decoupe transversale (c'est a dire 
5 perpendiculairement au sens de defilement de la tole) au niveau du milieu du 
poincon (4, 120), ce qui forme I'outil de base au pas minimum, qui peuvent 
etre ecartees I'une de I'autre de la valeur souhaitee E de modification du pas 
et en ce que I'outil comporte un ou plusieurs jeux de quatre pieces 
demontables, dites cale de matrice 460, de poincon 480 et de serre-flan 490 
1 o et 420, adaptees pour etre inserees dans I'ecart E avec un jeu approprle. 

Entre autres, I'invention s'applique a remboutissage de toutes pieces 
similaires a I'exemple decrit, et notamment a toute piece presentant des 
empreintes repetitives rapprochees, mais aussi a I'emboutissage de pieces 
en tole mince, meme de forme non repetitive, ou se posent des problemes 
1 5 de marquage et de plis ou de frisures. 

II est egalement possible de sortir directement des trous sur le « fond » de la 
banquette, c'est a dire entre les zones 10 et 11 de la banquette, pour 
I'evacuation de feau de pluie, notamment par une empreinte adaptee au 
fond de la matrice 10 au regard du poincon. 

20 L'invention permet d'emboutir des toles de diverses epaisseurs usuelles, en 
utilisant comme A a ete dit une force de presse tres redurte, de I'ordre de la 
moitie de la force habituelle en general, et d'emboutir des toles en divers 
aciers usuels ou inoxydables, ou divers alliages usuels, portant m 
revetement temporaire, provisoire ou definrtif, ou une sous couche d'appret, 

25 ou encore de realiser des emboutissages de plaques en matieres plastiques 
ou composites de tous type. 

Enfonctiondelamatiereatraiter, la presse et I'outil pourront etre une presse 
chauffante. 

L'invention couvre le procede d'emboutissage qui vient d'etre decrit, ainsi 
30 que les outils correspondants et les preformes correspondantes, et les 
articles et produits ainsi obtenus. 
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^invention couvre egalement le procede d'emboutissage qui vient d'etre 
dealt, ainsi que ies outils correspondants et les preformes correspondantes, 
et les articles et products ainsi obtenus, adaptes de maniere classique par 
Thomme de metier a Temboutissage de produits et articles de toutes formes 
5 compatibles avec I'enseignement de la presente description.. 

L'homme de metier saura adapter invention a des variantes et options qui fci 
apparaitront directement et que I'invention concerne egalement. 
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REVENDICATIONS 

1 Precede d'emboutissage du type selon lequel on emboutit une tole T 
entre une matrice 10 et un poingon 4 serre par des serre-flans avant (AV) et 
avant (AR) caracterise en ce que le serre-flan AR 20 est elargi vers I'arriere 
5 par rapport aux dimensions de fart anterieur et presente sur I'extremite 
adjacente au poingon 4 (c'est a dire I'extremite avant AV du serre-flan arriere 
AR) une forme galbee, c'est a dire une forme qui permet une deformation 
progressive de la tole en profondeur, et sur une plus grande longueur de 
serre-flan, en lieu et place de Tangle droit des serre-flans de I'art anterieur. 

1 o 2 Precede d'emboutissage du type selon lequel on emboutit une tole T 
entre une matrice 10 et un poingon 4 serre par des serre-flans avant (AV) et 
arriere (AR), selon la revendication 1 , caracterise en ce que le serre flan arriere 
(AR) 20 est elargi vers 1'arriere et geometriquement adapte au niveau de ta 
zone 14 adjacente au poingon 4, pour reproduire au moins une partie de b 
forme creee par le poingon 4 dans sa partie AV, ou reproduire exactement b 
moitie, ou plus de la moitie, et jusqu'a la totalite, de la forme creee par le 
poingon 4. 

3 Precede d'emboutissage selon la revendication 1 ou 2, caracterise en 
ce que le serre flan avant (AV) 30 est egalement elargi (vers I'avant). 



15 



20 



25 



30 



4 Precede d'emboutissage selon Tune quelconque des revendications 1 
a 3, caracterise en ce que I'adaptation geometrique du serre-flan AR 
represent© la moitie de la forme creee par le poingon 4 dans sa partie AV. 



5 



Precede d'emboutissage selon Tune quelconque des revendications 1 
a 4, adapte pour la fabrication de banquettes a plusieurs places, notamment 
de deux a six ou huit places ou plus, necessitant plusieurs formes ou 
empreintes d'assise successives 11, 12, separees par un intervalle i , 
caracterise en ce que Ton utilise un outil dont le serre flan AR 100 reprodurt 
(dans sa partie B) au moins une partie, de preference exactement la moitie 
(A) de la forme d'assise 1 1 , 12 creee par le poingon 120 dans sa partie AV, 
ou reproduit plus de la moitie, et jusqu'a la totalite, de la forme creee par le 
poingon. 
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6 Procede d'emboutissage selon la revendication 5, adapte pour la 
fabrication de banquettes a plusieurs places, notamment de deux a six ou 
huit places ou plus, necessitant plusieurs formes ou empreintes d'assise 

5 successives 11,12, separees par un intervalle i , caracterise en ce que entre 
le serre-flan AR 100 et le poincon 120, se trouve une zone 150 dont b 
geometrie est adaptee pour reproduire la forme souhaitee de I'inteivalle i 
defini comme devant exister entre deux formes successives d'assise. 

7 Procede d'emboutissage selon la revendication 5 ou 6, adapte pour ia 
10 fabrication de banquettes a plusieurs places, notamment de deux a six ou 

huit places ou plus, necessitant plusieurs formes ou empreintes d'assise 
successives 11,12, separees par un intervalle i , caracterise en ce que le 
serre-flan AV 110 a ete elargi vers I'avant. 

8 Procede d'emboutissage selon I'une quelconque des revendications 5 
15 a 7, adapte pour ia fabrication de banquettes a plusieurs places, notamment 

de deux a six ou huit places ou plus, necessitant plusieurs formes ou 
empreintes d'assise successives 11, 12, separees par un intervalle i , 
caracterise en ce que le profil 8 du serre-flan AV 1 10 reste horizontal. 

9 Procede d'emboutissage selon I'une quelconque des revendications 5 
20 a 7, caracterise en ce que le serre-flan AV 1 1 0 peut presenter une surface ou 

profil 8 legerement galbe favorisant la transition de deformation de la tole 
vers le poingon. 



1 0 Procede d'emboutissage selon I'une quelconque des revendications 1 
a 9, caracterise en ce que Ton place la tole T de maniere a realiser une 
premiere forme d'emboutissage ou « amorce », puis on deplace ensuite 
vers I'arriere ia tole ayant subi ce premier emboutissage et on fait reposer 
I'amorce sur la zone 130 AV du serre-flan AR 100, puis on procede a 
deuxieme emboutissage et ainsi de suite jusqu'a realiser, 2, 3, 4, 5, 6, 7 ou 8 
empreintes ou plus. 

1 1 Procede d'emboutissage selon I'une quelconque des revendications 1 
a 10, caracterise en ce que le serre-flan AR 100 reproduit dans sa partie B b 
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moitie de I'empreinte d'assise, identique a la demi forme A de la partie A V 
du poincon 120, lafleche indiquant le sens de deplacement pas-a-pas de b 
tole permettant de realiser des empreintes successives. 

1 2 Procede d'emboutissage selon I'une quelconque des revendications 1 
5 a 1 1, caracterise en ce que I'outil comporte, entre le serre-flan AR 100 et le 

poincon 120, un epaulement 150 qui reproduit rintervalle i devant exister 
entre deux empreintes d'assise successives. 

1 3 Procede d'emboutissage selon Tune quelconque des revendications 1 
a 12, caracterise en ce que on emploie une force de presse de I'ordre de 

10 150 a 300 ou 350 t pour une tole de 15/10 mm ou de 12/10 mm ou de 
10/10, 8/10 ou6/10 mm. 

1 4 Procede d'emboutissage selon I'une quelconque des revendications 1 
a 13, caracterise en ce que I'epaulement 150 formant I'intervalle i est 
redurtjusqu'a des valeurs.de I'ordre de 1 a 3 ou 5 cm pour des toles 

15 de 15/10 mm ou meme de 12/10 mm, ou meme de 10/10, ou 8/10 ou 
6/10 mm, ou meme de preference a une valeur i = 0, sans marquage et 
sans plis ou frisures. 

1 5 Procede d'emboutissage selon I'une quelconque des revendications 1 
a 14, caracterise en ce que I'on remplace au moins une partie de la partie 

20 support B du serre-flan AR 100 par d'autres moyens de support, comme 
des galets de roulement, etc 

1 6 Procede d'emboutissage selon I'une quelconque des revendications 1 
a 15, caracterise en ce que le procede d'emboutissage comprend une etape 
de preformage de la tole, de preference a I'aide d'une machine plieuse. 

25 17 Procede d'emboutissage selon la revendication 16, caracterise en ce 
que la tole est preformee selon la ligne a, b, c, partie arrondie d, e, f, toutes 
les sections etant droites, sauf lacourbure d, ou bien la preforme est formee 
des sections a, b, c, d, g (droite). ou bien la preforme est formee des 
sections a, h (droite), d, e, f, ou bien la preforme est formee des sections a, h 

30 (droite), d, g (droite). 
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1 8 Precede d'emboutissage selon I'une quelconque des revendications 1 
a 17, caracterise en ce que f on positionne la tole T sans se soucier de 
I'aligner verticalement avec le poincon 4 et la matrice 1 0, la tole pouvant etre 
decalee par exemple de la distance m par rapport a I'alignement vertical, et 

5 en ce qu'on abaisse ensuite lentement la presse et on laisse la tole se centrer 
d'elle meme sur I'outil. 

19 Outil pour la mise en oeuvre du procede d'emboutissage selon Tune 
quelconque des revendications 1 a 18, caracterise en ce qu'il comporte une 
matrice 10 et un poincon 4 serre par des serre-flans avant (AV) et arriere 

1 o (AR) et en ce que le serre-flan AR 20 est elargi vers I'arriere par rapport aux 
dimensions de I'art anterieur et presents sur I'extremite adjacente au poincon 
4 (c'est a dire I'extremite avant du serre-flan arriere) une forme galbee, c'est a 
dire une forme qui permet une deformation progressive de la tole en 
profondeur, et sur une plus grande longueur de serre-flan, en lieu et place de 

1 5 Tangle droit des serre-flans de I'art anterieur. 

20 Outil selon la revendication 19, caracterise en ce que le serre flan arriere 
(AR) 20 est elargi vers I'arriere et geometriquement adapte au niveau de ta 
zone 14 adjacente au poincon, pour reproduce au moins une partie de fca 
forme creee par le poincon 4 dans sa partie AV, ou la moitie, ou plus de b 

20 moitie, et jusqu'a la totalite, de la forme creee par le poincon. 

21 Outil selon la revendication 1 9 ou 20, caracterise en ce que le serre flan 
avant (AV) 30 est egalement elargi (vers I'avant). 

22 Outil selon I'une quelconque des revendications 1 9 a 21 , caracterise en 
ce que I'adaptation geometrique du serre-flan AR reproduit dans sa partie B 

25 la moitie A de la forme creee par le poincon dans sa partie AV. 

23 Outil selon I'une quelconque des revendications 1 9 a 22, adapte pour 
la fabrication de banquettes a plusieurs places, necessitant plusieurs formes 
ou empreintes d'assise successives 11, 12, notamment de deux a six ou 
huit places ou plus, separees par un intervalle i , caracterise en ce que le 

30 serre flan AR 100 reproduit au moins une partie, de preference la moitie de 
la forme d'assise 11,12 creee par le poincon 120 dans sa partie AV, ou 
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reproduit plus de la moitie, et jusqu'a la totalite, de la forme creee par le 
poingon. 



24 Outil selon Tune quelconque des revendications 1 9 a 23, adapte pour 
la fabrication de banquettes a plusieurs places, necessitant plusieurs formes 
5 ou empreintes d'assise successives 11,12, separees par un intervalle i . 
notamment de deux a six ou huit places ou plus, caracterise en ce que entre 
le serre-flan AR et le poingon 120, se trouve une zone 150 dont la geometrie 
est adaptee pour reproduire la forme souhaitee de I'intervalle i defini 
comme devant exister entre deux formes successives d'assise, i etant 
1 o eventuellement egal a zero. 



25 Outil selon Tune quelconque des revendications 1 9 a 24, adapte pour 
la fabrication de banquettes a plusieurs places, notamment de deux a six ou 
huit places ou plus, necessitaht plusieurs formes ou empreintes d'assise 
successives 11, 12, separees par un intervalle i , caracterise en ce que le 

1 5 serre-flan AV 110 a ete elargi vers I'avant. 

26 Outil selon Tune quelconque des revendications 1 9 a 25, adapte pour 
la fabrication de banquettes a plusieurs places, notamment de deux a six ou 
huit places ou plus necessitant plusieurs formes ou empreintes d'assise 
successives 11,12, separees par un intervalle i , caracterise en ce que I'outil 

>o comporte, entre le serre-flan AV 100 et le poingon 120, un epaulement 1 50 
qui reproduit I'intervalle i devant exister entre deux empreintes d'assise 
successives. 



27 Outil selon I'une quelconque des revendications 1 9 a 26, caracterise 
enceque.afin que le pas de lemboutissage puisse etre modrfie a volonte, 
I'outil est congu en deux parties separees par une decoupe transversale 
(c'estadireperpendiculairementau sens de defilement de latole) au niveau 
du milieu du poingon (4, 120), ce qui forme I'outil de base au pas minimum, 
qui peuvent etre ecartees I'une de I'autre de la valeur souhaitee E de 
modification du pas et en ce que I'outil comporte un ou plusieurs jeux de 
quatre pieces demontables, dites cale de matrice 460, de poingon 480 et de 
serre-flan 490 et 420, adaptees pour etre inserees dans I'ecart E avec un jeu 
approprie. 
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28 Outil selon la revendication 27, caracterise en ce qu'il est adapte pour 
la fabrication de banquettes a plusieurs places, notamment de deux a six ou 
hurt places ou plus necessitant plusieurs formes ou empreintes d'assise 

5 successives 11,12, separees par un intervalle i . 

29 Outil selon la revendication 26 ou 27, caracterise en ce lesdrtes cales 
de matrice 460, de poingon 480 et de serre-flan 490 et 420 peuvent etre 
fixees par tout moyen mecanique comme boulonnage etc 

30 Presses d'emboutissage equipees d*un outil selon I'une quelconque 
1 o des revendications 1 9 a 29. 

31 Articles et produits emboutis, notamment du type comportant des 
empreintes successives repetitives, notamment dans le cas ou les 
empreintes sort rapprochees, ou meme adjacentes (i=0) et notamment 
banquettes a plusieurs, notamment six places ou plus, notamment de deux 

15 a six ou hurt places ou plus, caracterises en ce qu'ils ont ete fabriques par un 
procede selon I'une quelconque des revendications 1 a 18 ou avec un outil 
selon Tune quelconque des revendications 19 a 29 ou a I'aide d'une presse 
selon la revendication 30. 

32 Articles selon la revendication 31 , caracterises en ce qu'ils sort realises 
20 en toles de diverses epaisseurs usuelles, notamment 1 5/1 0, 1 2/1 0 ou 1 0/1 0 

mm, en divers aciers usuels ou inoxydables, ou en divers alliages usuels, 
portant eventuellement un revetement temporaire, provisoire ou definitif, ou 
une sous couche d'appret, ou encore en plaques en matieres plastiques ou 
composites de tous type. 

25 33 Jeux de cales de matrice 460, de poingon 480 et de serre-flan 490 et 
420 tels que decrits dans la revendication 27. 
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